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PRIMESOLV
Solvente hidrocarboneto tipo aguarras P RI M E S O LV

mineral

Solvéncia e curva de evaporagéo controladas para tintas e

limpeza

DESCRIGAO DO PRODUTO

STS PrimeSolv é um corte de solventes hidrocarbonetos em desenvolvimento para diluigdo de resinas compativeis, formulagéo de tintas
e vernizes e limpeza industrial controlada.

Aidentidade do produto deve ser definida por cromatografia e curva de destilagédo. A especificagédo por grau incluird densidade, faixa de
ebulicédo, ponto de fulgor, teor de aromaticos, benzeno, agua, cor e residuo. O nome SolvSpirit encontrado em textos anteriores foi
unificado como STS PrimeSolv.

PRINCIPAIS BENEFICIOS

@ Curva de evaporacgéao definida por grau @® Compatibilidade potencial com sistemas alquidicos e oleosos
@ Controle de agua e residuo @ Perfil cromatografico por lote
® Uso em formulagéo ou limpeza técnica @ Possibilidade de grau com menor teor de aromaticos
@ Recuperagédo de correntes por refino @ Rastreabilidade e Certificado de Anélise
INDICAGOES DE USO
Ajuste de viscosidade Controle de nivelamento Apos teste de solvéncia Equipamentos nao energizados

*Aplicagédo, grau e dose devem ser definidos pelo responsavel técnico apds ensaio de bancada ou piloto.
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FUNGCOES E MECANISMO DE AGAO

O solvente reduz temporariamente a viscosidade e favorece aplicagao, fluxo e nivelamento. A faixa de destilagdo determina a taxa de
evaporagao e influencia secagem, brilho, retengcao de solvente e defeitos. Teor de aromaticos altera poder de solvéncia, odor e perfil de
perigo.

DILUIQAO SOLVENCIA

Ajusta viscosidade de sistemas compativeis. Mantém resina e componentes em solugéo.
EVAPORAQAO NIVELAMENTO

Controla abertura e secagem do filme. Pode favorecer fluxo antes da formagéo do filme.
LIMPEZA CONSISTENCIA

Remove residuos de tinta compativeis. Destilagao e cromatografia controlam o grau.

PROPRIEDADES FiSICO-QUIMICAS TiPICAS

Paineltécnico proposto para controle de qualidade. Os valores sGo metas preliminares baseadas em referéncias de mercado e devem ser substituidos pela
especificagdo STS aprovada.

Propriedade Faixa / caracteristica Referéncia de avaliacao

Aspecto Liquido limpido Visual
Densidade a 20 °C 0,76 20,82 g/cm®* ASTM D4052
Faixa de destilacao 140 a 205 °C* ASTM D86
Ponto de fulgor Meta = 38 °C* ASTM D93
Aromaticos Declarar; meta por grau GC-FID
Benzeno Meta < 0,1%* GC-FID/GC-MS
Agua Meta < 0,05%* ASTM D6304
Residuo nio volatil Meta < 0,01%* Gravimetria

Resultados devem constar do Certificado de Analise. O atendimento a uso regulado requer métodos, limites e certificagdes especificos.

RECOMENDACOES DE USO
Diluicao de tintas/vernizes Conforme formulagéao Adicionar gradualmente e medir viscosidade
Limpeza de equipamentos Uso controlado Somente fora de operagao e sem ignigéo

Em formulagbes, adicionar gradualmente até a viscosidade de aplicagao definida, sem ultrapassar o limite do sistema. Em limpeza, usar
a menor quantidade eficaz e recolher o solvente contaminado.
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INCORPORAGAO EM FORMULAGAO - SEQUENCIA RECOMENDADA

Confirmar resina, teor de sélidos, viscosidade-alvo e restricdes de VOC.

Executar ensaio de solvéncia e compatibilidade com pequena amostra.

Adicionar lentamente sob agitacao e sistema de exaustao adequado.

Avaliar viscosidade, estabilidade, aplicagcdo, nivelamento, secagem,
brilho e defeitos.

Escalonar com controle de aterramento, vapores, temperatura e
sequéncia de carga.

COMPATIBILIDADE E TESTE PREVIO

Compativel principalmente com resinas e 6leos de polaridade adequada. Pode precipitar sistemas incompativeis e atacar borrachas,
plasticos e revestimentos. O teste deve incluir estabilidade apés envelhecimento.

e Comparar com a aguarras ou solvente atualmente usado na formulacéo.
e Observar turvacéo, gelificacédo, separacéo, perda de brilho e alteragao de secagem.

o Ndo misturar com oxidantes fortes ou materiais desconhecidos.

CONDIGOES DE APLICAGAO OU PROCESSO

@ Usar ventilagédo e equipamentos adequados a area. @ Eliminar fontes de ignigao.
@ Aterrar recipientes em transferéncias. @ Controlar temperatura da mistura.
@ Manter recipientes fechados. @® Cumprir limites ocupacionais e ambientais aplicaveis.

EQUIPAMENTOS E PARAMETROS OPERACIONAIS

Equipamento / sistema Orientagao de uso Observagoes
Misturador Adicionar abaixo da superficie quando seguro. Reduzir emisséo e eletricidade estatica.
Viscosimetro Usar método e temperatura definidos. Registrar antes e apds diluigdo.

Cabine de aplicagéo Controlar ventilagao e inflamabilidade. Avaliar filme seco.
Sistema de limpeza Preferir circuito fechado. Recuperar ou destinar o solvente usado.

ARMAZENAMENTO, EMBALAGEM E VALIDADE

Manter em area fresca, ventilada e licenciada, longe de calor, faiscas e chamas.

Usar embalagem original homologada, fechada, aterrada quando aplicavel e identificada.
Fechar imediatamente; evitar umidade, contaminagéo e acimulo de vapores.

Definir por formulagao e estudo de estabilidade; consultar a especificagao vigente.
Conforme configuragéo comercial e requisitos de transporte aprovados.

Atender a classificagao de produto perigoso indicada na FDS e na legislagao vigente.
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Rastreabilidade Verificar lote, lacre, fabricagéo, validade, integridade e Certificado de Anélise.
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SEGURANGA E BOAS PRATICAS

e Produto para uso profissional. Usar EPI, ventilagéo e equipamentos elétricos compativeis com a classificagcao da area.
e Manter afastado de calor, faiscas, chamas e superficies quentes; ndo fumar e evitar eletricidade estatica.
e Evitar inalagdo de vapores, contato com pele e olhos e descarte em solo, 4gua ou drenagens.

e Consultar a FDS antes do uso; a classificagao final depende da composigao e do ponto de fulgor do lote.

SUSTENTABILIDADE E DIFERENCIAIS STS

O uso de correntes recuperadas pode reduzir matéria-prima virgem, mas permanece necessario controlar VOC, inflamabilidade e
composigdo. Alegagoes de baixo carbono requerem inventario de ciclo de vida.

CORRENTE RECUPERADA DESTILAGAO EFICIENCIA

Refino de matéria-prima circular. Controle de corte e possibilidade de regeneragéo. Solvéncia adequada com menor consumo.
voC QUALIDADE CICLO DE VIDA

Emissoes controladas por processo. Perfil por lote e grau. Beneficio ambiental mensuravel.

DESEMPENHO FUNCIONAL E CRITERIOS DE VALIDAGAO

Comparar ao solvente padrao na formulagéo completa e na aplicagao final.

Indicador funcional Contribuigcao técnica

Solvéncia Compatibilidade, viscosidade e estabilidade.
Evaporacao Curva de destilagédo e tempo de secagem.
Filme Brilho, nivelamento, aderéncia e defeitos.
Pureza Agua, residuo, aromaticos e benzeno.
Processo VOC, rendimento e recuperagéo.
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DOCUMENTOS COMPLEMENTARES E SUPORTE TECNICO

Ficha com Dados de Seguranca - FDS Consultar a versao vigente antes do manuseio, transporte e uso.
Certificado de Analise - CoA Documento obrigatério para resultados, grau e rastreabilidade do lote.
Base comparativa consultada ShellSol D40/D60 e especificagdes de white spirits; métodos ASTM D86, D93, D4052 e D6304.

Suporte técnico STS Innovations contato@sts-innovations.com | +55 21 97448-8721 | www.sts-innovations.com

CONTROLE DE REVISAO

00

) Emisséo inicial em versao preliminar para validagado técnica, de
Setembro/2026 STS Innovations - P P ¢
seguranca e regulatoria.

LIMITACOES E RESPONSABILIDADE TECNICA

Faixas sdo metas provisorias. Produto inflamdvel ou combustivel conforme o lote. Ndo usar como combustivel, em alimentos,
cosmeéticos, farmacos, pele ou ambientes sem ventilagdo. A denominagdo comercial ndo substitui a definicdo quimica na FDS.
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